
REAL TIG 200 P AC/DC 
BLACK (E201B)



REAL TIG 200 P AC/DC BLACK� (E201B)�имеет�уникальный�дизайн�и�расширенную�
комплектацию,�и�это�его�главное�отличие�от�модели�REAL�TIG�200�P�AC/DC�(E201B).

Комплект�поставки� аппарата� включает�все� необходимое�для� выполнения� сва-
рочных�работ.



Маска�Хамелеон�PRO�B40�

Светофильтр�с�цветопередачей�TRUE�COLOR®

Две�сменные�батареи

Внешняя�регулировка�степени�затемнения

Размер�смотрового�окна:�100х59,5

Оптический�класс:�1/1/1/2

4�оптических�датчика

Степень�затемнения:�5-9/9-13�DIN

Светлое�состояние�светофильтра:�4�DIN

Время�срабатывания:�0,1�мс

Мин.�ток�срабатывания�светофильтра:�5�А�
(при�250�лк)

Функция�зачистки

Индикация�разряда�батареи

Табличка�с�рекомендациями�настройки�
светофильтра�внутри�корпуса�маски

Расширенный�набор�ЗИП�горелки�–�1�шт.

Заглушка�короткая�(2�шт.)

Заглушка�длинная�(2�шт.)

Заглушка�средняя�(1�шт.)

Сопло�№5�(1�шт.)

Сопло�№7�(1�шт.)

Сопло�№8�(1�шт.)

Цангодержатель�Ø�3,2�мм�(1�шт.)

Цанга�Ø�2�мм�(1�шт.)

Цанга�Ø�2,4�мм�(1�шт.)

Цанга�Ø�3,2�мм�(1�шт.)

Набор�MUTANT�№16�(1�шт.)

Цангодержатель�г/л�Ø�2,4�(1�шт.)

Сопло�г/л�№8�(1�шт.)

Сопло�Ø�11,5�Mini�(1�шт.)

Педаль�управления�сварочным�
током�–�1�шт.

Педаль�управления�сварочным�током�
служит�для�включения�и�выключения�
сварочной�дуги�и�регулировки�тока�в�
процессе�сварки.

Длина�кабеля�–�5�м

Перчатки�сварщика�–�1�пара

Размер�№9

Натуральная�кожа

Прошиты�кевларовой�нитью

Защитный�манжет�выполнен�из�спилка

Горелка�WР-26�(4�м)�–�1�шт. Вольфрамовый�электрод�Ø 2,4�мм�–�2�шт.

Клемма�заземления�в�сборе�
200�А�(3�м)�–�1�шт.

Быстросъёмное�соединение�для�
подключения�газа�к�аппарату�–�1�шт.

Электрододержатель�в�сборе�
200�А�(3�м)�–�1�шт.

Хомут�для�газового�рукава�–�1�шт.
Силиконовый�армированный�газовый�
рукав�(4�м)�–�1�шт.

Памятка�с�режимами�сварки�–�1�шт.

КОМПЛЕКТ�ПОСТАВКИ



УСОВЕРШЕНСТВОВАННАЯ�СВАРКА

*�По�данным�от�Яндекс�Аналитики�за�2021�г.

-
-

-

-

Аппарат� REAL� TIG� 200� P� AC/DC� BLACK� (E201B)� задает� новые� стандарты� качества�
сварки,�практичности�и�функциональности.�

Аппарат�REAL�TIG�200�P�AC/DC�BLACK�(E201B)�представляет�собой�обновленную�плат-
форму�бестселлера*�рынка�оборудования�для�аргонодуговой�сварки�REAL�TIG�200�P�
AC/DC�(E20101).



КЛЮЧЕВЫЕ�ПРЕИМУЩЕСТВА

ШИРОКИЙ�ВЫБОР�ФУНКЦИЙ�
И�ПАРАМЕТРОВ�СВАРКИ

Применение�импульсных�режимов�для�TIG�сварки�делает�сварочный�процесс�
более�контролируемым�и,�как�следствие,�уменьшает�деформации�металла�
после�сварки.

Широкий�выбор�функций�и�параметров�сварки�позволяет�получить�сварное�
соединение�необходимого�качества.

В�импульсном�режиме�частота�импульса�разбита�на�диапазоны�с�шагом�от�0,1�Гц�
до�частот�20�Гц,�выше�20�Гц�шаг�увеличен�до�1�Гц.�Такой�диапазон�позволяет�
быстро�и�точно�добиться�необходимого�эффекта�проплавления�и�визуальной�
красоты�сварного�шва.

Аппарат�имеет�большую�панель�с�цифровым�управлением,�что�обеспечивает�
точность�настроек�и�удобство�эксплуатации.

Меню�пользователя�позволяет�настроить�большое�количество�параметров�сварки,�
которое�существенно�расширяет�функционал�и�область�применения�
оборудования.

отключаемый�высокочастотный�
поджиг�дуги

TIG�DC�и�TIG�DC�импульсный�режим

TIG�AC�и�TIG�AC�импульсный�режим

полная�циклограмма�сварки

индикация�и�предустановка�
параметров�сварки

регулируемая�частота�переменного�
тока�до�250�Гц

сила�сварочного�тока�от�5�А

выбор�отображения�баланса�
полярности

выбор�времени�длительности�
высокочастотного�поджига�дуги

ПАРАМЕТРЫ�ДЛЯ�TIG�СВАРКИ

Сварочный� аппарат� REAL� TIG� 200� P� AC/DC� BLACK�
(E201B)� с� режимом� аргонодуговой� сварки� (TIG)� на�
постоянном� (DC)� и� переменном� токе� (AC),� ручной�
дуговой�сварки�(MMA)�на�постоянном�(DC)�токе.

Аппарат� позволяет� сваривать� низкоуглеродистые,�
легированные,� нержавеющие,� медные,� латунные,�
разнородные� стали� и� сплавы,� а� также� алюминий� и�
его�сплавы.



ТОЧНОСТЬ�И�ПРОСТОТА

Аппарат� имеет� переднюю� панель� с�

цифровым�управлением,�что�обеспе-

чивает�точность�настроек�и�удобство�

эксплуатации.

Богатый� функционал,� обновлен-
ное� программное� обеспечение,�
измененный� алгоритм� работы�
осциллятора� и� возможность�
использования� педали� ДУ� позво-
ляют� расширить� область� приме-
нения�REAL�TIG�200�P�AC/DC.

Интеллектуальная� система�
охлаждения:� вентиляторы� источ-
ника� питания� включаются� при�
нагреве,�выключается�после�осты-
вания,� что� снижает� потребление�
электроэнергии�и�уровень�шума.

Практичные� и� надежные� аппараты�
REAL� TIG� 200� P� AC/DC� устойчивы� к�
ударам�и�сложным�условиям�эксплу-
атации� в� сварочном� производстве.�
Независимо� от� того,� проводятся� ли�
сварочные�работы�в�цеху�или�с�выез-
дом�на�объект,�REAL�TIG�200�P�AC/DC�
поможет�в�их�выполнении.

Процесс� сварки� характеризуется�
очень� мягким� звуко-визуальным�
эффектом�с�большой�эластичностью�
дуги,�это�позволяет�получать�макси-
мальное� удовольствие� от� работы�
аппарата.

плавная�регулировка�силы�тока

MMA�DC

отключаемый�Antistick

отключаемый�VRD

выбор�времени�срабатывания�
Antistick

выбор�времени�длительности�
Форсажа�дуги

регулируемый�Форсаж�дуги

ПАРАМЕТРЫ�ДЛЯ�ММА�СВАРКИ

режим�2Т/4Т,�Spot

интеллектуальная�система�
охлаждения

выбор�диаметра�вольфрамового�
электрода

подключение�педали�управления�
сварочным�током

возможность�проверки�входного�
сетевого�напряжения

сброс�к�заводским�настройкам

ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ�ФУНКЦИИ



ТЕХНИЧЕСКИЕ�ХАРАКТЕРИСТИКИ

Напряжение/частота�питающий�сети�(В;�Гц)

Потребляемая�мощность,�TIG�/�MMA�(кВА)

Потребляемый�ток�(А)

ОБЩИЕ�РЕЖИМЫ�СВАРКИ�TIG

Сварочный�ток�(А)

Рабочее�напряжение�(В)

Продувка�газом�до�сварки�/�после�сварки�(с)

Стартовый�ток�(А)

Время�нарастания�тока�/�время�спада�тока�(с)

Ток�завершения�(А)

Время�сварки�Spot�(с)

шаг�0,1

шаг�1

шаг�0,2–10�

шаг�11–200

РЕЖИМ�СВАРКИ�TIG�АС

Частота�переменного�тока�(Гц)

от�5�до�99�А

от�100�до�200�А

РЕЖИМ�СВАРКИ�ММА

Сварочный�ток�(А)

Рабочее�напряжение�(В)

Форсаж�дуги�(А)

Antistick

ОБЩИЕ�ХАРАКТЕРИСТИКИ

Способ�возбуждения�дуги�

Диаметр�электрода,�TIG�/�ММА�(мм)

Напряжение�холостого�хода,�MMA�(В)

Температура�эксплуатации�(°С)

Коэффициент�мощности�/�КПД�

Класс�изоляции�/�Степень�защиты�

Габаритные�размеры�/�Масса��(мм�/�кг)

160–270;�50

6�/�7,1

32,3

5–200�

10,2–18

0,1–10�/�0,5–15,0

5–160

0–10�/�0–15

5–200

0,5–10

0,2–20

20–200

1–99

10–90

20–250

15–85

15–65

10–160

20,4–26,4

0–40

да�

высокочастотный�/�касанием�(Lift�TIG)

1,0–4,0�/�1,6–4,0

63/7�(VRD)

0...+40

0,7�/�85%

В�/�IP21S

502х217х381�/�13,8

Частота�импульса�(Гц)

Коэффициент
заполнения�импульса�(%)

Баланс�полярности�(%)



ГОТОВЫЕ�РЕЖИМЫ�СВАРКИ

ВАМ�МОЖЕТ�ПРИГОДИТЬСЯ

С� аппаратом� в� комплекте� идет� памятка� с� режимами� сварки,� которые� подойдут� для�
большинства� производственных� работ.� Не� смотря� на� большое� количество� настроек�
аппарата,�качественный�шов�доступен�каждому�пользователю.�Памятка�содержит�сле-
дующее:

Каждый� аппарат� сопровождает� руковод-
ство� по� эксплуатации,� которое� содержит�
всю�необходимую�информацию�для�прове-
дения�сварочных�работ:�меры�безопасности,�
подключение� оборудования,� подготовка�
аппарата�к�работе,�рекомендации�по�сварке�
и�информация�по�техническому�обслужива-
нию.

Полные�настройки�циклограммы�сварки�с�импульсными�и�безымпульсными�
режимами.

Информацию�по�выбору�материалов,�
толщин,�применяемой�присадки,�диаметра�
вольфрамового�электрода�и�номера�сопла�
горелки.

Уникальные�данные�по�получению�шарика�
на�кончике�вольфрамового�электрода�
в�режиме�SPOT�для�сварки�алюминия.

Для�режима�ММА�данные�по�выбору�силы�
тока,�форсажа�дуги�в�зависимости�
от�выбранной�марки�электрода.

TECH SPARX RC TRUE COLOR PLUS® TIG GRIND MASTER

НАКЛАДКА�ЗАЩИТНАЯ�ДЛЯ�TIG�СВАРКИ МАГНИТНЫЙ�УГОЛЬНИК�МОС–25


